
 

Горизонтальный обрабатывающий центр серии TH производства Компании UNO CNC (Китай) 

 
*Изображение носит илюстраативный характер 

Горизонтальные обрабатывающие центры серии TH имеют горизонтальное расположение шпинделя и увеличенное расстояние между 

направляющими, что позволяет обрабатывать крупные детали весом от 400 до 2000 кг. Эти станки являются надежными помощниками в производстве 

пресс-форм и комплексной обработке корпусных деталей, а также других сложных заготовок из чугуна, стали и легких сплавов с четырех сторон за 

одну установку. Они находят активное применение в таких отраслях, как двигателестроение, автомобилестроение, аэрокосмическая промышленность, 

нефтегазовая отрасль и станкостроение. 

Станки серии TH могут быть оснащены двумя паллетами, что позволяет устанавливать или снимать детали со второго стола во время обработки одной 

из них. Это минимизирует время простоя, прерываясь только на смену паллет. 

Кроме того, станки могут быть укомплектованы множеством опций, включая: 

• Магазин цепного типа на 40/60/100 позиций 

• Подачу СОЖ высокого давления (20/40/60 Bar) 

• Оптические линейки 

• Индексацию палеты с точностью 0,001 

• Шпиндели с частотой вращения 6000/10 000/12 000/15 000 об/мин 

• Разнообразные конусы шпинделя 

• Системы ЧПУ SIEMENS/FANUC 



Горизонтальные обрабатывающие центры серии TH производства Компании UNO CNC (Китай) 

 

Технические данные 
Ед.изм  

TH-40/TH-

4040 
TH-50/TH-5050 TH-63/TH-6363 TH-80/TH-8080 

Система ЧПУ   Fanuc Type 3 Fanuc Type 3 Fanuc Type 3 Fanuc Type 3 

Рабочая поверхность мм 400x400 500x500 630x630 800x800 

Макс. нагрузка на стол кг 400 500 1000 2000 

Количество паллет   1/2 1/2 1/2 1/2 

Минимальный угол поворота паллеты ° 1° (0,001 )* 1° (0,001 ) * 1° (0,001 ) * 1° (0,001 ) * 

Расстояние от оси шпинделя до рабочей поверхности стола-

спутника 
мм 0～600 50～850 0~900 100-1000 

Расстояние от торца шпинделя до оси вращения стола-спутника 
мм 150～750 125～925 160~1210 250-1550 

Время смены паллет сек 12 14 16 22 

Перемещение 

Перемещение по оси X мм 600 800 1050 1300 

Перемещение по оси Y мм 600 800 900 1100 

Перемещение по оси Z мм 600 800 1050 1300 

Ширина направляющих X/Y/Z мм 45 55/55/45 55 55 

Тип направляющих X/Y/Z   Роликовые Роликовые Роликовые Роликовые 

Количество линейных направляющих X/Y/Z  мм 4 4/6/4 4/6/4 6 

ШВП X/Y/Z мм Ø 40х12 Ø 50х12 Ø 50х12 Ø 50х12 

Шпиндель 

Конус шпинделя   BT50 BT50 BT50 BT50 

Максимальная частота вращения шпинделя об/мин 6000 6000 6000 6000 

Мощность привода шпинделя (пост / макс) кВт 22/26 22/26 22/26 22/26 

Исполнение конуса шпинделя  BT-50 / BT-40* BT-50/ BT-40* BT-50/ BT-40* BT-50/ BT-40* 

Тип привода шпинделя 
  

Ременной + 

редуктор 

Ременной + 

редуктор 

Ременной + 

редуктор 

Ременной + 

редуктор 



Точность позиционирования  

По оси X/Y/Z 
мм  

±0.004 на всю 

длину  

±0.005 на всю 

длину  

±0.005 на всю 

длину  

±0.008 на всю 

длину  

Повторяемость по оси X/Y/Z мм  ±0.003 ±0.003 ±0.003 ±0.006 

Магазин АСИ BT-50 

Тип магазина АСИ   Дисковый Дисковый Дисковый Дисковый 

Число инструментов   24/30*/40*/60* 2424/30*/40*/60* 2424/30*/40*/60* 2424/30*/40*/60* 

при занятых соседних гнёздах мм 105 105 105 105 

при свободных соседних гнёздах: мм 220 220 220 220 

Макс. длина инструмента мм 350 350 350 350 

Макс. вес инструмента кг 15 15 15 15 

Подключение 

Давление сжатого воздуха в сети мПа 0.6 0.6 0.6 0.6 

Общие параметры 

Масса станка Тон 8 14 17 19 

 


